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(57) Abstract 

The package comprises a bottom part (10) and two opposite walls (11, 12), as well as two retractable plastic sheets 
(17, 18) intended to cover the products (P) and to press the latter against the bottom part In order to achieve highly resis- 
tant connections between the sheets and the package, two fixing elements such as wall flaps (13, 14) built-in panels, or 
walls of a built-in belt, are applied against the internal faces of the walls (11, 12), and edges (171, 181) of the sheets (17, 18) 
are encompassed respectively between the fixing elements (13, 14) and the internal faces of the walls (11, 12). The sheets 
are developed between the walls from said edges (171, 181) first towards the bottom part (10) and then surrounding the fix- 
ing elements (13, 14). The package may be a cardboard box or receptacle. 

(57) Abrege 

L'emballage comporte un fond (10) et deux parois opposees (11, 12), ainsi que deux feuilles du genre plastique re- 
tractable (17, 18) destinees a recouvrir des produits (P) et appliquer ceux-ci sur le fond. Afro, de realiser des liaisons tres re- 
sistantes entre feuilles et emballage, deux elements de fixation tels que rabats (13, 14) des parois, panneaux rapport es, ou 
parois d'une ceinture rapportee, sont appliques contre des faces internes des parois (11, 12), et des bordures (171, 181) des 
feuilles (17, 18) sont enserrees respectivement entre les elements de fixation (13, 14) et les faces internes des parois (11, 12). 
Les feuilles sont developpees entre les parois & partir desdites bordures (171, 181), d'abord en direction du fond (10), puis 
en contournant les elements de fixation (13, 14). L'emballage pent toe une caisse ou une barquette en carton. 
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Emballage et procede d 'emballage de prodults 
sous feullles retractables 

La presente invention conccrne un emballage notamment en 
carton pour suremballer des prodults deposes sur' un fond de 
1'emballage, par deux feullles du genre plastique retractable. Les 
feullles sont disposees 2 l'interieur de 1'emballage, entre deux 

5 parois opposees de celui-ci, et recouvrent 1' ensemble des prodults 

poses afin de les maintenir contre le fond, suite * une 
thermore traction des feullles. 

Les prodults ainsi conditionnes et suremballes peuvent etre 
des boltes* des flacons, des documents ou tous objets regroupcs, ou 

10 tous prodults preconditionnes ou non, regroupes ou mis unitairement 
dans 1'emballage. Lorsque plusieurs prodults sont conditionn^s dans 
le meme emballage, le lot de prodults peut etre homog?ne ou 
heterogene. # 

Selon le brevet frangais FR-B-2 426 620, des premieres 

15 bordures la t era les de feullles retractables sont collees 
dlrectement le long de regions adjacentes aux jonctions entre la 
face Interne du fond et les faces internes de deux parois opposees 
d'une caisse en carton. Selon une premiere variante, les premieres 
bordures de feullle sont collees sur le fond, et selon une seconde 

20 variante, les premieres bordures de feuille sont collies 
respectivement sur les faces Internes des deux parois opposees a 
proximite immediate du fond. Dans tous les cas, les feullles sont 
developpees a* partlr du fond en s'^lolgnant lmmedia cement du fond, 
a la verticale de celui-ci, afin que des secondes bordures des 

25 feullles se chevauchent au-dessus des prodults. Les faces externes 
des premieres bordures des feullles, non en contact avec les 
prodults, sont collees 9 la face interne du fond ou aux faces 
Internes des parois opposees. 

Avec un tel emballage, 11 s'est aver* que la resistance * 

30 l'arrachage ou au cisaillement des liaisons des feuilles plastiques 
a l'interieur de l f emballage n'est pas suf f isamment Slevee lorsque 
1'emballage est soumis ?. des chocs, chutes ou retourneraents 
notamment lors de manutention et transport. En effet, dans ces 
conditions, sous 1 'action de l'inertie et du poids des prodults 
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emballes, les liaisons des feullles aux parois ou au fond cedent et 
liberent ainsi les produits, contrairement au but recherche d'un 
tel emballage consistant 3 plaquer et immobiliser les produits 
contre le fond. 

5 La presente invention vise principalement 3 augmenter la 

resistance des liaisons des feuilles a l'emballage. 

A cette fin, un emballage en carton ou matiere analogue 
co mpo rtant. un fond et deux parois opposees, ainsi que deux feuilles 
duu genres plastique retractable destinees a recouvrir des produits 

10 poses- sur Ie fond, est caracterise en ce qu'il comprend deux 
elements de fixation appliques contre des faces internes des parois 
et en ce que les feuilles ont des premieres bordures enserrees 
respectivement entre les elements de fixation et les faces Internes 
des parois et sont d^veloppees entre les parois. P partlr des 

15 premieres bordures, d'abord en direction du fond, puis en 
contournant les elements de fixation. 

Grace 3 l'enserrement des premieres bordures des feuilles 
entre les elements de fixation et les faces internes des parois et 
au developpement de coudes des feuilles, pratiquement n 180°, en 

20 vis-a-vis du fond pour contourner les elements de fixation, la 
resistance 3 l'arrachage et au cisaillement des feuilles est 
conslderablement accrue, et pratiquement les liaisons des feuilles 
aux elements de fixation appliques contre les parois de 1 'emballage 
ne peuvent pas ceder. 

25 Comme on le verra dans la suite, les elements de fixation 

peuvent etre des rabats superieurs des parois, des plaques 
rapportces pouvant constituer des parties des parois, ou des 
prolongements latcraux de secondes parois opposees de 1 'emballage. 
L'emballage peut etre un simple support dote de deux parois 

30 appliquees contre les produits, ou une caisse. ouverte ou fermee, ou 
encore une barquette. 

Differences liaisons «i'uae part des premieres bordures de 
feuille aux elements de fixation, d'autre part des "1'ments de 
fixation au reste de 1 'emballage peuvent etre s*lectionn 'es en vue 

35 d' augmenter encore la resistance a l'arrachage des feuiiles, et/ou 
d'augmenter la resistance au gerbage de l'emballage, et/ou de 
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reduire la consommation de carton et/ou de reduire le cout de 
1'emballage. 

L'invention concerne cgalement un flan en carton ou matiere 
analogue, predecoup* et raine a partir duquel est forme un 

5 emballage selon 1* invention. Le flan est caracterise en ce qu f il 

comporte deux feuilles du genre plastique retractable, ayant des 
premieres bordures fixees, de preference par collage, agrafage ou 
analogue, sur ou dans des portions spparables ou non du reste du 
flan, faisant office d' elements de fixation* De tela flans peuvent 

10 etre fournis 3 un utllisateur et stockes, lorsque I'utilisateur ne 
possede qu'une formeuse d' emballage. 

Le procede de fabrication d'un emballage selon V invention 
comprend principalement une fixation des premieres bordures des 
feuilles sur ou dans des portions d'un flan predecoup* et rainr 

15 faisant office d'elements de fixation, une application des Elements 

de fixation contre des faces internes de portions du flan faisant 
office de parois opposees de 1'emballage afin que les feuilles 
soient developpees a partir des premieres bordures en direction 
d'une ou de portions du flan faisant office de fond de 1'emballage, 

20 et un formage de 1'emballage intervenant apres ou avant la fixation 
des feuilles et/ou 1' application des elements de fixation. 

D'autres avantages et caract^ristiques de 1' invention 
apparaltront plus clairement i? la lecture de la description qui 
suit de plusleurs realisations preforees de l v invention en 

25 reference aux dessins annexes correspondants dans lesquels : 

- la Fig.) est une vue en perspective d'un embal'age * deux 
parois et fond-support, ayant deux rabats de fixation ; 

- la Fig. 2 est une vue analogue 5 la Fig.l, r.ontrant un 
emballage avec des rabats de fixation a tenons cooperant avec des 

30 mortalses au volsinage du fond ; 

- la Fig. 3 esc une- vue analogue t la lig.l, r.or.trant un 
emballage avec des plaques ou une ceinture de fixation rapportees ; 

- la Fig. A est une vue de dessus d'un flan de carton a partir 
duquel est form* 1'emballage selon la Fig. L ; 

35 - la Fig. 5 est une vue en perspective de 1'emballage de la 

Fig.l en cours de formage, avant fixation des rabats ; 
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~ la Fig. 6 est une vue en perspective de I'emballage de la 
Fig.l, avant remplissage de produits ; 

- la Fig. 7 est utie vue analogue 3 la Fig. 6, d'un emballage 
dans lequel . des premieres bordures de feuilles plastiques 

5 retractables sont noyees dans la structure des rabats ; 

- la Fig. 8 est une vue en perspective d'une calsse amerlcaine 
dans laquelle des feuilles plastiques retractables sont enserrees 
eirtre- des rabats superieurs et des parois de la caisse, selon 
11' invention ; 

10 ^ la Fig. 9 est une vue en perspective analogue a* la Fig. 8, 

montrant une barquette ; 

- la Fig. 10 est une vue en perspective d'une autre barquette 
dans laquelle des feuilles plastiques retractables sont enserrees 
entre des prolongements de renf or cement de secondes parois et des 

15 premieres parois ; et 

- la Fig.li est une vue en perspective ?clatee d'une caisse 
ouverte dans laquelle des. parois rapportees enserrent avec des 
prolongements d'autres parois, des feuilles plastiques 
retractables. 

20 Selon une premiere realisation montree . 3 la Fig.l, un 

emballage en carton I ou en autre ma tie re analogue semi-rigide 
comprend un fond 10 et deux parois oppos^es II et 12 munies chacune 
d'un rabat superieur de fixation 13. 14. Chaque rpbat 13, 14 offre 
un chant libre transversal 130, 14(» parallele au fond. Toutes ces 

25 parties de l f emballage 1, sont supposes ici rectangulaires, et 
plus generalement, on se refera <*ans la suite £ des emballages 
ayant une forme genrrale paral l^lrpipedique, bien que des 
embaUages selon 1'inventior puissent ecre polyedriques. 

La t'ace de dessus, ou dite tact- interne, du fond 10 recoit 

30 directement une charge, constitute par un lot- de produits P, 
homogenes ou hct^rogcnes, tels que Je^ petites bottes. Les rabats 
13 et 14 prolongent ini tiallemenc les parois I J et 12 avant formage 
de I'eniballage et sont delinites p^r rapport a celles-ci par des 
lignes de rainage supcrieures 15 er 16. paralleles au fond et aux 

35 chants 130, I AO, servant de Ugnes ue pliage pour rabattre par des 
pivotenencs opposes de 180" vers :e fond, les rabats 13 et 14 
contre les faces internes en regard les parois 11 et 12. 




WO 87/02644. 



PCT/FR86/00371 



- 5 - 



10 . 



15 



20 



25 



30 



35 



l 

* ♦ - 



Prealablement a 1 'operation de pivot ement, deux feuilles ou 
15s de plastique film thermoretractable 17 et 18 ont des premieres 
bordures ou rives transversales 171 et 181 fixees, de preference 
par collage, ou par thermoscellement tel que thermocollage ou 
thermosoudage, ou par agrafage, ou autre procede analogue, sur les 
faces internes en regard des rabats 13 et 14, au voisinage des 
chants 130 et 140. La largeur des feuilles 17 et 18 est 
sensiblement egale a celle des rabats J 3 et 14, et plus 
geueralement, peut etre superleure ou inferleure 3 la largeur des 
parois II et 12. La longueur de chaque feuille est environ egale c 
la somme de la demi-longueur du fond 10 et du double environ de la 
hauteur tfes rabats 13 et 14 afin que deux secondes bordures libres 
transversales 172 et 182 des feuilles 17 et 18 puissent se 
chevaucher au-dessus des produits P en vue d'une operation de 
thermorrt raction. 

Ainsi, apres application d f une face interne du rabat 13, 14 

contre la face interne de la parol respective 11, 12, la premiere 

bordure 1 71, 172 de la feuille est enserrfe entre ces deux faces 

> 

internes, c'est-3-dire prise en sandwich entre celles-ci, et est 
maintenue termement contre celles-ci grace 2 une fixation du rabat 
13, 14 -• la parol 11, 12, par exemple par collage, thermocollage, 
agrafage, ou autre procede analogue. Les bordures longitudinales 
174 et i34 des feuilles 17 et 18 suivent alors des cheminements 
verticaux descendant en direction des chants transversaux 130 et 
140 et du fond 10 § partir des premieres bordures transversales 
tixees !"I et 181, des coudes k 180° pour contourner les chants 
transversaux 130 et 1*0 des rabats 13 et 14, puis des cheminements 
diriges vers le haut, verticaux ou sensiblement obliques en 
fonction de la forme des produits et notamment de leur hauteur, et 
enfin ties? cheminements sensiblement horizontaux sensiblement 
au-dessu* de la media trice transversa le du fond 10 ou les bordures 
\72 et '^2 fiont superposees. T/entretoisement ferae des bordures 
171 et id l des feuilles entre les rabats et les parois et du 
changerae:»t de direction du developpement des feuilles sous les 
chants pn e t 140 augmentent ainsd Ja resistance & I'arrachage des 
teuilles, nocamment lorsque la charge constitute par les produits P 
pousse 'es feuilles 17 et 18 vers le haut suite a des 
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sol lici tat ions, telles que chocs subls par 1'emballage ou 
retournements de 1'emballage. 

Selon la realisation illustree a la Fig.l, la hauteur des 
rabats 13 et 14 est inferieure a celle des parois 11 et 12, et est 

5 choisie en fonctioti de 1 1 encombrement des produits afin que les 

chants 130 et 140 des rabats plies 13 et 14 d'ou emergent vers le 
haut les feuilles 17 et 18, soient 3 une distance du fond 10 
toujours inferieure £ la hauteur maxima le des. produits, les 
produits pouvant etre ensulte plaques sur le fond lors de 

10 l'operation de thenaoretraction des feuilles. Ceci perraet de 
reduire la cons ommat ion de carton ainsi que celle de film 
thermore tractable. Cependant, la hauteur maximale des produits peut 
£tre Inferieure ou sup€rleure a* celle des parois 11 et 12. 

Toujours selon la realisation illustree a* la Pig. 1 , la face 

15 interne d'un rabat J 3, 14 peut etre fixSe, par exemple par collage, 
agrarage ou analogue, directement a* la face interne de la parol 
correspondante 11, 12, au-dessus de la zone de fixation de la 
bordure de feuille correspondante 171, 181 £ la face interne du 
rabat, sans que cette bordure de feuille soit elle-meme fixce a* la 

Z0 face interne de la parol. Selon une autre variante, la fixation de 
la tace interne d f un rabat 13, 14 en regard de la parol 
correspondante 11, 12 est effectuee au moyen de colle destinee 
initialement 3 fixer la bordure de feuille 171* 181 sur la face 
interne du rabat et traversant la bordure pour coller simultanement 

25 le rabat 3 la paroi, ou par agrafage simultane du rabat, de la 
bordure de feuille et de la paroi. 

Selon une variante montree schema tiquement a la Fig. 2, la 
hauteur des rabats 13 et 14 est pra tiquement egale a celle des 
parois M et 12, ce qui constitue deux v*ritables doubles parois de 

30 1'emballage qui. augmentent la resistance au gerbage et a la 
compression de 1'emballage. La resistance au gerbage est encore 
accrue pour un emballage en carton ondule, lorsque les cannelures 
ou ondulations du carton dans lea parois 1 1 et 1? et les rabats 13 
et U .sont disposoes verticalement , c'est-2-dire per pendicula ires 

35 au fond 10, comme indique par la double fle*che F dans la Fig. 2. En 
part I sHi Iter, les chants 130 et 140 des rabats peuvent offrir chacun 
un on deux tenons 132, 142 saillant vers le bas apres forraage et 
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piiage, qui penetrent dans deux mortaises 101 et 102 
complements ires des tenons, pratiquees dans le fond 10, au 
voisinage des bases des parois 11 et 12, ou pratiquees sur ou 
au-dessus des lignes de rainage 110 et 120 des parois 11 et 12. 

5 Selon la realisation illustree 3 la Fig. 2, les feuilles 17 et 18 

sont, en outre, coincees entre les chants 130 et 140 des rabats 13 
et 14 et les encoignures internes entre les parois 11 et 12 et le 
fond 10, et sont eventuellement traversees par les tenons 132 et 
142 ce qui am^liore encore la fixation et la resistance a 

10 l'arrachement des feuilles. 

Selon encore une autre variante montr?e a* la Fig. 3, le flan de 
carton la a* partir duquel est r^alisS l f emballage comme on le verra 
dans la suite, comporte des rabats detachables ou ne comporte pas 
de rabats 13 et 14. Ainsi les rabats 13 et 14 selon la Fig.l sont 

15 remplaces par deux petites plaques en carton 133 et 143, ici 
rectangulaires, ayant une largeur sensiblement egale, de preference 
inferieure, 3 celle des parois 11 et 12. Les plaques 133 et 144 
sont rapportpes au-dessus du fond paralldlement aux et contre les 
parcis 11 et !2 et sont relives aux bordures de feuilles 171 et 181 

20 et aux faces Internes des parois' 11 et 12 respectlvement, d'une 
maniere analogue aux diverses liaisons decrites ci-dessus ou 
ci-apres pour les rabats 13 et 14, de maniere & enserrer avec les 
parois 11 et 12 les bordures de feuilles 171 et 181. Cette vartante 
r^duit la quantite de carton de I'emballage comparativement aux 

25 variantes prec5dentes. 

Pour roaliser I'emballage 1 notamment selon la Fig.l, on 
introduit £ 1 'entree d'une encolleuse, un flan plat de carton 
rectangulaire, la, pousse a partir d T un magasin de tels flans de 
carton, conn* montre 3 la Fig. 4. Le flan la offre quaere portions 

30 rectangulf.1 res de part et d'autre d'un rectangle central formant le 
fend 10, pour constituer les parois 11 et 12 et les rabats 14 et 15 
s^parrs re^pectivement du fond par les lignes de rainage 110 et 120 
et entre eux par les lignes de rainage 15 et 16. Cependant, lorsque 
les portions de fixation 14 et 15 du flan sont des plaquettes 133 

35 et 143 montr^es a la Fig. 3, les lignes 15 et 16 sont des lignes de 
pr^decoupagf* pour separer les portions 14 et 15 du reste du flan et 
ainsi conscituer deux elements de fixation distincts. Selon le 
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procede illustre 3 la Fig. 4, des traits discontinus de colle 
thermofusible 111, 121 et 131, 141, sont deposes transversalement 
sur les faces de dessus des parois 11 et 12 et des rabats 13 et 14 
par des buses de l'encolleuse. Puis a un poste de decoupe et de 

5 pose de feuilles de film plastique qui peut etre sus-jacent 3 une 

formeuse, un ou deux po in cons, ou machoires coulissants appliquent 
les premieres bordures 171 et 181 de deux films plastiques 
thermoretractables d^roulees 3 partir de deux rouleaux de film. 
Puis un poincon central ou une partie de 1 'unique poincon precite 

10 engage le flan la dans une matrice d'une formeuse, ou des poussoirs 
pivotables adequats d v une formeuse plient le flan, afin que les 
parois 11 et 12 avec leurs rabats 13 et 14 soient dress?es 
perpendiculairement au fond 10, comme montre £ la Fig. 5. Des 
poussoirs pivotants rabattent ensuite i 180° les rabats 13 et 14 

15 vers I'interieur de 1'emballage, contre les parois 11 et 12 afin 
que les faces internes des rabats 13 et 14 et/ou les faces internes 
des bordures 171 et 181 - lesquelles correspondent aux faces 
internes des feuilles 17 et 18 destinees a etre en contact avec les 
produits P - soient fixees contre les faces internes des parois 11 

20 et 12. A ce stade, de preference est realise une decoupe des films 
a la longueur desiree pour constituer les feuilles 17 et 18 qui, de 
preference, ont leur majeure partie degagee du dessus du fond et 
eloignee vers l'exterieur, comme montre" 3 la Fig. 6, afin de 
permettre une pose manuelle ou automatique des produits P sur le 

25 fond 10 a un poste de rempllssage. Afin de ne point entraver 
l f operation ulterieure de rempllssage, les bordures externes 172 et 
182 des feuilles ont des faces externes legerement fixces contre 
les faces externes des parois 11 et 12 au moyen par exemple de 
petits points de colles 112 et 122 prealablement deposes en meme 

30 temps que les traits- de colle 111, 121, 131 et 141, ou de petits 
rubans, de preference amovibles, a double face adhesive, ou 
analogues. Apres depot des produits P sur le fond 10, les feuilles 
17 et 18 sont rabattues sur les produits et les bordures 172 et 182 
se chevauchent sur les produits afin que 1'emballage ainsl 

35 constitue" penetre dans un four de thermoretraction connu pour 
thermosceller les secondes bordures de feuille 172 et 182 et pour 
thermoretracter les feuilles 17 et 18 contre les produits P et 
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plaquer ceux-ci contre le fond 10. De De preference, le film 
thermore tractable utilisS est un polymere plastlque, tel que 
polyethylene, polypropylene ou polyalkylene, et est mono-oriente, 
blen qu'il puisse etre bi-oriente, afln que les feuilles 17 et 18 
5 off rent une direction principale de retraction au-dessus des 

produits, longitudinale et perpendiculaire aux parols 11 et 12. 
L'emballage 1 est ainsi pret I l f expedition et peut etre, si 
desir?, suremballe par introduction dans une caisse £ rabats du 
genre caisse americaine, ou par coif f age par une caisse 
10 semi-americaine. 

Selon une variante du precede precedant, le plvotement et 
^application des rabats 13 et 14 contre les parois 11 et 12 
peuvent intervenir lorsque le flan la est a* plat, avant 1 'operation 
de forma ge conslstant en le dressage des parois. 
15 Selon encore une autre variante de proc£d£ precedent, 

l'emballage est d'abord forme dans un poste de formage ou les 
parois 11 et 12 et les rabats 13 et 14 sont dresses verticaletnent , 
comme montrc 3 la Fig. 5, puis l'emballage a ses parois dressees 
encollSes en 111, 121, 131 et 141, revolt des extremites de film 
£0 131 et 132 de deux dSrouleurs de film qui sont coll€es sur les 
rabats, et a ses rabats 13 et 14 rabattus de 90° ; ensuite les 
films sont coupes pour liberer les deux feuilles tombant dans 
l'emballage. 

Le procede illustre n'a ete" presente qu'a titre d'exemple, et 
L5 d'autres procedes peuvent etre deduits de ce dernier, notamment en 
combinant selon des ordres differents les diffprentes Stapes 
operatoires. En particulier, le flan Ja avec des feuilles 17 et 18 
decouples et fixSes aux rabats 13 et 14, et eventuellement fixees 
aux faces de dessous et externes des parois 11 et 12, peut etre 
!0 fabriqu* tel quel par un cartonnier, et introduit a 1' entree d'une 
forraeuse d'ur utilisateur desirant realiser l'emballage. Le flan 
prepare peut offrir des rabats 13 et 14 fixfs aux faces de dessus 
et internes des parois Jl et 12. Un tel flan peut etre egalement un 
flan de caisse ou barquette plip et aplati. 
5 Selon une autre variante illustree n la Fig. 7, au lieu que les 

bordures de feuille 171 et 181 soient logges entre les faces 
internes en regard des parois 11 et 1? et des rabats replies 13 et 
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14, ou de petites plaques 133 et 143, les bordures transversales 
171 et 181 des feuilles 17 et 18 soat noySes dans la structure meme 
des rabats 13 et 14 respectlvement, lors de la fabrlcatioa du flan 
de carton la. Selon la structure du carton utilise, les bordures de 
5 feuilles 171 et 181 sont emprisonn^es respectlvement entre des 

faces en regard de deux feuilles de carton 135, 136 et 145, 146 
pour un carton duplex ou simple face, ou entre des faces en regard 
de-l r une de deux feuilles de cartonnette et d'une feuille cartonnSe 
a cannelures pour un carton ondule double face ou double double 
1(T face, ou entre des faces en regard de deux quelconques feuilles de 
carton pour un carton multifeuille. Dans tous les cas, la face 
interne 135, 145 du rabat 13, 14 est toujours appliquee contre la 
face interne de la parol correspondante U, 12 et fixSe £ celle-ci. 
Par ailleurs, on notera dans la Fig. 7, que le carton est un carton 
15 ondule ; bien que des ondulations soient presentees 
horizontalement, ces ondulations sont en pratique et selon. 
l r invention orientees verticalement, comme indique* par la double 
fleche F dans la Fig. 2. 

D'autres emballages ayant des agencements de parois, fond et 
20 rabats peuvent etre utilises pour mettre en oeuvre l f invention. 
Quelques types de ces emballages sont decrits ci-dessous. Ges 
divers emballages sont designes par des chiffres respectifs, et les 
differentes parties de chacun de ces emballages sont designees par 
un nombre dont le premier chiffre dcsigne I'emballage lui-meme et 
IS dont le ou les chiffres suivants sont identiques a" ceux designant 
des parties analogues de I'emballage 1 montre 3 la Fig.l. 

En reference £ la Fig. 8, un emballage 2 est une caisse 
parallelepipedique ou cubique, du type caisse americaine, offrant 
un fond 20, deux premieres parois paralleles 21 et 22 et deux 
30 secondes parois paralleles 291 et 292. Deux rabats de fixation 
superieurs 23 et 24 prolongeant les parois 21 et 22 et delimites 
par rapport a celles-ci par des lignes de rainage sont rabattus ^ 
180° a l r interieur de la caisse 2 et contre les faces internes des 
faces 21 et 22 pour enserrer avec celles-ci des bordures 271 et 281 
35 de deux feuilles plastiques retractables 27 et 28 propres a se 
chevaucher et P. etre the more" trac tees au dessus de produits P poses 
a* 1'intSrleur sur le fond 20. 
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Accessoirement, deux seconds rabats superieurs 293 et 294 
prolongeant les secondes parois 291 et 292 et dilimites par rapport 
a celles-ci par des llgnes de rainage peuvent etre pr§vus pour 
fermer la caisse et protiger ainsi les produits P. Les rabats 293 
5 et 294 sont couches suivant un plan perpendlculaire aux parois de 

la caisse. Les rabats 293 et 294 peuvent etre relils entre eux par 
exemple par ruban adhesif, ou maintenu coplanairement par 
banderolage de la caisse. Selon une autre variante, les seconds 
rabats 293 et 294 sont remplaces par un couvercle ou colffe ayant 
10 un panneau central analogue au fond et bordc ou non d'un, deux, 
trois ou quatre rabats appliques contre des parois respectives 21, 
22, 291 et 292 de la caisse! 

Bien entendu, les differentes variantes de liaisons des 
premieres bordures de feuille deja decrites en reference notamment 
15 * aux Figs. 2, 3, 6 et 7 sont applicables a la caisse 2, ou autres 
emballages 3, 4 et 5 dScrits plus loin ou deduits de ceux-ci. 

En particulier pour la variante de la Fig. 3 appliquee* a la 
caisse 2, les petites plaques ou bandes rapportSes 133 et 143 
peuvent etre des panneaux ayant des longueurs et hauteurs 
Z0 respect ivement sensiblement egales, ou egales et differentes, de 
celles de parois 2] et 22, ou des portions d'une ceinture annulaire 
a section rectangulaire C, appelee egalement etui, couronne ou 
tube, telle que montre en traits interrompus I la Fig. 3, appliqude 
contre les faces internes des quatre parois 21, 291, 22 et 292 de 
25 la caisse. La ceinture peut avoir deux parois opposees ayant des 
hauteurs differentes de celles des deux autres. Le fond 10 de la 
caisse peut etre constitue par un simple panneau en carton, ou par 
deux rabats, ou par quatre rabats superposes d'une maniere 
classique. Selon une autre variante lors de 1' utilisation d'une 
30 ceinture C, le fond est issu d f un flan analogue au flan la, mais 
depourvu de panneaux extrcmaux 13 et 14, et comporte un, deux, 
trois ou quatre panneaux, tels que 11 et 12, pouvant former parois 
d'une caisse lorsque ces panneaux ont une hauteur super ieure 3 
celle de la ceinture comme montre a la Fig. 3, ou pouvant former des 
35 rabats d f une coiffe inf^rieure de I'emballage lorsque ces panneaux, 
comme indiques en 503 et 504 dans la Fig. 11, ont une hauteur 
inferieure 3 celle de la ceinture indiquee en C, 53 et 54 dans la 
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Fig. ] I. Pour cette utilisation de la ceinture, la ceinture est 
d'abord formee, les feuilles sont fixees a la ceinture, et la 
coiffe est formee et appliquee sur la ceinture contenant les 
feuilles. 

5 Selon la realisation montree a la Fig. 9, un emballage 3 est 

une barquette 3 ayant un fond 30, deux grandes parois paralle*les 31 
et 32, deux petites parois paralleles 391 et 392 ayant des hauteurs 
iirferieures a celles des grandes parois 31 et 32, et deux rabats de 
fixation 33 et 34. Les rabats 33 et 34 sont delimites par des 
10 % Ujgnes de ralnage 35 et 36 definlssant des bords superieurs des 
parois 31 et 32 et sont rabattus contre les faces Internes de 
celles-ci pour enserrer avec celles-ci des premieres bordures 
transversales 371 et 381 de deux feuilles plastiques retractables 
37 et 38 developpees entre les grandes parois 31 et 32. Selon une 
15 autre variante, les rabats 33 et 34 sont remplaces par des rabats 
delimites par des lignes de rainage definlssant des bo»ds 
superieurs des petites parois 391 et 392 et sont rabattus contre 
les faces internes de celles-ci pour enserrer avec celles-ci des 
bordures de deux feuilles plastiques retractables. 
20 Selon une autre variante de barquette 4 montree a la Fig. 10, 

des premieres bordures 471 et 481 de deux feuilles plastiques 
retractables 47 et 48 sont enserrees entre les faces internes de 
petites parois 41 et 42 d'une part, et des faces externes de pa ires 
de prolongements ou debords lateraux de renforcement 43 et 44 de 
25 hautes parois 491 et 492, d' autre part, les dSbords etant plies 
perpendiculairement aux hautes parois vers l'interieur de la 
barquette 4 et appliques respectivement contre des extremlt^s 
Jongitudinales des faces internes des petites parois. Une variante 
analogue 3 la precedente, consiste a enserrer les premieres 
• 30 bordures 471 et 481 de deux feuilles 47 et 48 entre les faces 
internes des hautes parois d f une barquette d'une part, et des faces 
externes de paires de prolongements ou debords lateraux de 
renforcement des petites parois, d 'autre part, les debords Ptant 
pJios perpendiculairement aux petites parois vers l'interieur de la 
35 barquette et appliques respectivement contre des extremites 
longitudinales des faces internes des hautes parois. Pour ces deux 
variantes, les feuilles 47 et 48 passent entre les chants 
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inferieurs, tels que 430 et 440, des debords et le fond, les 
dgbords jouant une fonction analogue aux rabats des realisations 
prgcedeutes vis-3-vis de la fixation des premieres bordures des 
feuilles plastiques. 

Selon une autre realisation d'emballage 5 du genre barquette 
ou caisse, montree A la Fig. 11, deux premieres parois opposees sont 
chacune essentiellement constitutes par un panneau de fixation 53, 
54 completement s^pare d'un flan carton constituant le reste de 
L'emballage lors de la formation de l'emballage. Le flan de carton 
presente apres pliage et formage, un fond 50, deux secondes parois 
paralleles 591 et 592, deux prolongements, dlts egalement dgbords 
extremes ou rabats, en trapeze isocele 503 et 504 du fond 50 
dresses perpendiculairement au fond entre les parois 591 et 592, et 
deux paires de prolongements ou debords extremes en trapeze 
rectangle 51 et 52 des parois 591 et 592 dressees verticalement et 
perpendiculairement J celles-ci et entre celles-ci. Des premieres 
bordures 571, 581 de deux feuilles plastiques re trac tables 57 et 58 
sont f ixees en partie inferieure de faces externes des panneaux^ 53 
et 54 non en vis-a-vis et respectivement en regard des faces 
internes des prolongements 503, 51 et 504, 52. Les panneaux 53 et 
54 sont rapportes a l'interieur de l f emballage 5, et les faces 
externes des panneaux 53 et 54 sont ensuite appliquees contre les 
faces internes des prolongements respectifs. Les feuilles 57 et 58 
emergent a l'interieur de l'emballage 5, aprSs avoir passe sous des 
chants inferieurs 530 et 540 des panneaux 53 et 54 et au-dessus du 
fond 50. Lorsque la hauteur des panneaux 53 et 54 est differente de 
celle des parois 591 et 592, l f emballage 5 constitue une barquette. 

Selon une autre variante de la Fig. 11, comme deja dit en 
reference a la Fig. 3, les panneaux de fixation 53 et 54 sont ceux 
d f une ceinture parallelepipddique C. Dans ce cas, les debords 51 et 
52 peuvent etre supprimes, et la hauteur des parois 591 et 592 peut 
etre inferieure * celle de la ceinture C. Par exemple, les parois 
591 et 592 ont une hauteur egale 3 celle des rabats 503 et 504 de 
maniere a former une coiffe inferieure 50 p quatre rabats 591, 59?, 
503 et 504 applicables contre les faces externes de la ceinture 
constituant les quatre parois de l'emballage. 
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Comme il est connu, chacune des barquettes, ou caisses 
ouvertes, ou emballages analogues, montrees aux Figs. 9, 10 et 11, 
est susceptible d'etre coif fee par un couvercle ayant par exemple 
deux panaeaux latcraux appliques par exemple contre des petites 
parois de barquette. Le patmeau central du couvercle au-dessus du 
fond peut eventuellement s'appuyer sur des entablements prolongeant 
par pliage superieur les .grandes parois de la barquette, et peut 
presenter des mortaises coop^rant avec des tenons superieurs des 
grandes parois de la barquette. 
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REVENDICATIONS 

1 - Emballage en carton ou matie"re analogue comportant un fond 
(10) et deux parois opposees (11, 12), ainsi que deux feuilles du 
genre plastique retractable (17, 18) destinees I recouvrir des 
produits (P) poszs sur le fond, caracterise en ce qu'il comprend 

5 deux elements de fixation (13, 14) appliqu§s contre des faces 

internes des parois (11, 12) et en ce que les feuilles (17, 18) ont 
des premieres bordures (171, 181) enserrpes respectivement entre 
les elements de fixation (13, 14) et les faces internes des parois 
(11, 12) et sont developpees entre les parois a" partir des 

10 premieres bordures (171, 181), d'abord en direction du fond (10), 
puis en contournant les elements de fixation (13, 14). 

2 - Emballage conforme 5 la revendication 1, caracterise en ce 
que les premieres bordures de feuille (171, 181) sont fixees sur 
des faces des elements de fixation (13, 14) en regard des faces 

15 internes des parois (11, 12). 

3 - Emballage conforme 3 la revendication 1, caractprise en ce 
que les premieres bordures de feuille (171, 181) sont noyees dans 
la structure (135, 136 ; 145, 146) des Elements de fixation (13, 
14). . 

20 4 - Emballage conforme 3 la revendication 1, caracterise en ce 

que les premieres bordures de feuille (171, 181) sont enserrees 
entre deux feuilles (135, 136 ; 145, 146), telles que feuilles de 
carton plates ou ondulees, composant les elements de fixation (13, 
14). 

25 5 - Emballage conforme p l f une quelconque des revendications 1 

a 4, caractprise en ce que les elements de fixation (13, I4> sont 
fixees aux faces internes des parois (11, 12), de preference par 
collage fill, 121 et/ou 13!, 141), agrafage ou analogue. 

6 - Emballage conforme 3 l'une quelconque des revendications 1 

30 a* 5, caractnris^ en ce que les elements de fixation (13, 14) ont 
des chants (130, 140) contourn^s par les feuilles (17, 18) qui sont 
appliques sur les ou fixes .iux faces internes des parois (11, 12), 
ou appliques sur ou fixps *■ la face interne du fond (10) supportant 
les produits (P) . 

35 7 - Emballage conforme i l'une quelconque des revendications 1 

* 6, caracteris* en ce qi.e les elements de fixation (13, 14) ont 
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des chants (130, 140) contourncs par les feuilles (17, 18) qui 
possSdent des tenons (132, 142) cooperant avec des mortaises (101, 
102) pratiquees dans le fond (10), ou dans les parois (11, 12) ou 
aux jonctions (110, 120) du fond et des parois. 
5 8 - Emballage conforme a l'une quelconque des revendications I 

a 7, caracterise en ce que les elements de fixation (13, 14) sont 
en carton ondule offrant des cannelures (F) sensib lenient 
pej^pendiculaires au fond (10). 

9 - Emballage conforme 3 I'une quelconque des revendications 1 
10 3 8V caracterise en ce que les elements de fixation sont des 

plaques (133, 143) rapportees contre les faces internes des parois 
(11. 12). 

10 - Emballage conforme a l'une quelconque des revendications 
1 3 8, caracterise en ce que les elements de fixation sont des 

15 rabats superieurs (13, 14) prolongeant les parois (11, 12) et 
rabattus a 180° contre les faces internes des parois. 

11 - Emballage conforme a l'une quelconque des revendications 
1 a 8, caracterise en ce que les elements de fixation sont des* 
psnneaux opposes (133, 143 ; 54, 55) d'une ceinture (C) rapportee 

20 entre les parois (11, 12 ; 503, 504), la ceinture ayant une hauteur 
de preference differente de celle des parois. 

12 - Emballage conforme :: l'une quelconque des revendications 
1 r 11, caracterise en ce qu'il comporte deux secondes parois 
opposees (291, 292 ; 591, 5<*1) afin de constituer une caisse 

25 ouverte. 

13 - Emballage conforme 5 la revendication 12, caracterise* en 
ce qu'il comporte deux seconds rabats superieurs (293, 294) 
prolongeant les secondes parol* (291, 292), ou une coif fe avec ou 
sans rabat, pour fermer l'embaiUge. 

30 14 - Emballage conforme r. 1 'une quelconque des revendications 

1 r 11, caracterise en ce au'tl comporte deux secondes parois 
opposf-es (391, 392 ; 5? 1 , 59^ ayant une hauteur differente de 
celle des premieres parois prfritces (31, 32 ; 503, 504) afin de 
constituer une barquette iJ ; 5). 

35 15 " Emballage conforme a Tune quelconque des revendications 

1 : 9, caract(>ris9 en ce qu *il comporte deux secondes parois 
ornsces (491, 492) afin de constituer une caisse ou une barquette 
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(4) et en ce que les elements de fixation sont des paires de 
prolongements lateraux (43, 44) des secondes parois (491, 492), 
appliquees contre des extrpmites des faces internes des premieres 
parois (41, 42). 

16 - Emballage conforme a I'une quelconque des revendi cat ions 
I a 9 et 11, caractprise en ce qu'il comporte deux, secondes parois 
opposees (591, 592), en ce que les premieres parois precitces sont 
constitutes notamment par des paires de prolongements lateraux (51, 
52) des secondes parois (591, 592) pliees perpendiculairement a 
celles-ci, et en ce que les elements de fixation sont des panneaux 
rapportes separcs (53, 54) ou des parois d'une ceinture rapport*e 
(C) appliques contre les faces internes de paires de prolongements 
(51, 52) en regard. 

17 - Emballage conforme I l'une quelconque des revendications 
I £ 9 et 11, caractprise en ce qu f il comporte deux secondes parois 
opposes (591, 592), en ce que les premieres parois sont 
constitutes par deux prolongements ou rabats lateraux (503, 504) du 
fond (50) plies perpendiculairement a celui-ci, avec lesquels, 
lesdits elements de fixation (53, 54) enserrent les premiSres 
bordures de feuille (571, 581), et en ce que les elements de 
fixation sont des panneaux rapportps sSparps ou des parois d'une 
ceinture rapportee (C) applique's contre les faces internes des deux 
prolongectents ou rabats (503, 504) du fond. 

18 - Flan en carton ou matiere analogue, predecoupe et raine, 
c partir duquel est forme un emballage conforme a l f une quelconque 
des revendications ! .* 17, caracterise en ce qu f il comporte deux 
feuilles du genre plastique retractable, (17, 18) ayant des 
premieres bordures M71, 181) fixees, de preference par collage, 
agrafage ou analogue, sur ou dans des portions separables (133, 
143) ou non (11, 14 • du reste (10, 11, 12) du flan (la), faisant 
office d'rlrrcnts de lixation. 

19 - Pri.c^de dt fabrication d'un emballage conforme a l'une 
quelconque des reve-dications 1 a 17, caracterise en ce qu'il 
comprend principaleiLent une fixation des premieres bordures (171, 

35 181) des feuilles (1*. 18) sur ou dans des portions (13, 14) d'un 
flan predecoupp et ralne (la) faisant office d'elements de 
tixation, ur.e applicat Lon des pigments de fixation (13, 14) contre 
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des faces internes de portions (II, 12) du flan faisant office de 
parois opposees de l'emballage (I) afin que les feuilles (17, 18) 
soient developpees S partir des premieres bordures (17, 18) en 
direction d'une ou de portions du flan (10) faisant office de fond 
de l'emballage, et un forma ge de V emballage intervenant apres ou 
avant la fixation des bordures de feuilles et/ou I'applicatlon des 
elements de fixation. 

20 t Procede conforme 3 la revendication 19, caracterise en ce 
que, lorsque les elements de fixation (13, 14) sont des portions 
inseparables du flan, 1 'application de ceux-ci consiste a* rabattre 
les elements de fixation contre les faces internes des portions 
(11, 12) du flan faisant office de parois opposees de l'emballage. 

21 - Procede conforme a la revendication 19 ou 20, caracterise 
en ce que la fixation des premieres bordures (17, 18) consiste 3 
noyer lesdices bordures entre deux feuilles, planes ou ondulees, 
dans la structure des elements de fixation (13, 14) lors de la 
fabrication de ces dernier s. 

22 - Procede conforme a la revendication 19 ou 20, caracterise 
en ce que les elements de fixation (13, 14) sont fixes sur les 
parois (II, 12) au moyen de colle ou agrafes de preference ayant 
servi r fixer les premieres bordures de feuille (171, 181) sur les 
elements de fixation. 

23 - Procede couforme 3 I'une quelconque des revendications 19 
a 22, caracteris* en ce que des secondes bordures libres (172, 182) 
des feuilles sont sensiblement fixees contre les faces ext ernes des 
parois? (EI, 12), de preference au voisinage (112, 122) du fond (10) 
et apres 1' operation de formage, en vue de poser les produits (P) 
sur le fond. 
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U, 1776769 (RAMECH) 30 octobre 1958 
voir figures 4-7 




1 




A 


US f 


A, 3226236 (WELLER) 28 decembre 1965 
voir colonne 4, lignes 5-20; figures 
1-7 


1 


















* Categonoe epeclales da documents cites: " 

< A » document difiniesant l*etat general da la technique, non 
consider* comma particulierement pertinent 

e £ a document enterieur. maia pubti* * ta date da depot interna- 
tional ou apt** cette date 

« L » document pouvant jeter un doute aur una revindication de 
pnortt* ou at* pour determiner la date da publication d'une 
autre citation ou pour una raison sp*ciale (telle qu'indiqute) 

• 0 » document s* r^Utant a una divulgation orate, a un uaage. * 

une exposition ou toua autrea moyena 

« P » document publie avant la date de depot international, mala 
posterteurement a la date de pnorite rovendique* 


« T » document ulterieur pubti* posteneurement Ala date de depot 
International ou * la date de pnortte at n'apoartenant pas 
a r*tat da la technique pertinent mats cite pour comprendre 
le prtneipe ou la th*on* constituent la base de invention 

«X» document particulierement pertinent: .'Invention revandi- 
que* ne peut *tre consid«ree comma nouvell* ou comme 
imptiquant une activite inventive 

a Ye document particulierement pertinent; .'invention raven- 
diquee ne peut etre considers* comme impliquant une 
activlt* inventive loraoue la document est associ* a un ou 
plusieurs autres documents de memo nature, cette co m bi- 
ne i ton *tant evident e pour une pereonne du metier. 

a A » document qui fait partta de le m*me tamitle de breve* t 


IV. CERTIFICATION 


Date * laquelie la rechercne intemationale a *t* eflectivement j 
achev*a 

12 mars 1987 


Dated'expeoition du present rapport de recherche Internationale 

- 3 APR 1S87 


Aoministration charg*e de la recherche international 

OFFICE EUROPEEN DES BREVETS 


Signature du fonctionnaire fiut 

M VAN rtOl — JU 



















Formulaire PCT/ISA/210 (deutiem* femlie) Pamper 1065) Voir notee but lea feuiUes d'accompagnement 



A LA DEMANDE INTERNATIONALE NO. PCT/FR 86/00371 (SA 14978) 

La presente annexe indique les membres de la f ami lie de 

brevets relatifs aux documents brevets cites dans le rapport 

de recherche international vise ci-dessus. - Lesdits membres 

sont ceux contenus au fichier informatique de l f Office 

europeen des brevets a la date du 19/03/87 r 

Les renseignements fournis sont donnes a titre indicatif 

et n'engagent pas la responsabilite de 1* Office europeen 5 

des brevets. 

Document brevet Date de Membre(s) de la Date de 

cite au rapport publication famille de brevets publication 

de recherche 



FR-A- 


2426620 


21/12/79 


Aucun 


DE-U- 


1776769 




Aucun 


US-A- 


3226236 




Aucun 



Pour tout renseignement concernant cette annexe : 

voir Journal Officiel de 1* Office europeen des brevets, No. 12/82 



